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Weld size same as plate thickness if not specified

Welding quality acc. to document                                    WDAAA218754

Anti-corrosive treatment acc. to document                      WDAAA203188

Mark color for shell plates is red

All welds according to API 650

S1, S2, etc. are shell plates item numbers
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REV DATE NAME APPROVED DESCRIPTION

1 22.7.2019 HIL TVA

Päivitetty.

2     

3     

180°

270°

0°

90°

S6 1 PLATE 5 x 2000 x 6000 AISI 304

S5 1 PLATE 5 x 1000 x 3407 AISI 304

S4 1 PLATE 5 x 1000 x 6000 AISI 304

S3 1 PLATE 5 x 2000 x 6000 AISI 304

S2 3 PLATE 5 x 2000 x 3407  AISI 304

S1 1 PLATE 5 x 2000 x 6000  AISI 304

Part. No.

Qty. Part name, type, and/or measurement

Standard Material

50°

170°

110°

ALUSTAVA 9.6.2015

230°

290°

350°

GENERAL TOLERANCES. DIMENSION WITHOUT INDIVIDUAL TOLERANCE 

INDICATIONS:

MACHINING: ISO 2768-mK (SFS-EN 22768-1, SFS-EN 22768-2)

WELDING: ISO 13920-BE (SFS-EN ISO 13920)

CASTING: ISO 8062-DCTG 11 (SFS-EN ISO 8062-3)

WELDING QUALITY LEVEL C (SFS-EN ISO 5817)

FLAME CUTTING: ISO 9013-331 (SFS-EN ISO 9013)

Jos aukkoa ei vahvisteta "karmeilla" täytyy 

säiliön reunan käyttäytymistä tarkailla

mahdollisten muutoksien varalta.

 

Aukon reunojen kolhiminen 

heikentää rakennetta huomattavasti.

 SUUNNITTELUN TIEDOT   

1

RS-PÄÄTÖS

DA 80454

2

KÄYTETTÄVYYSLAUSUNTO

 VTT-S-04903-15

 YHTEET   

YHDE NIMITYS DN LUOKKA TYYPPI

Y1 Viemäri 100 PN10  

Y2 Viemäri 100 PN10

Y3

Lämpöpumpun primääripiiri

2"  sisäkierre

Y4

Lämpötilanmittaus 1/2"

 

Y5

Säiliön täyttö 3/4"

sisäkierre

Y6 Varoventtiil

3/4"

sisäkierre

Y7

Tyhjennys
3/4"

Y8

Tarkastusyhde

 

Y9 Aurinkokeräin DN150 PN10  

Y10

Lämpöpumpun primääripiiri

2" sisäkierre

- Welding and NDT - scopes are according to testing group-3b from EN13445-5 table 6.6.2-1.

 

- Hitsaukset ja NDT - laajuudet ovat testiryhmän-3b:n ja standardin EN13445-5 taulukon 6.6.2-1:n mukaan.

 

- All welds according to standard EN13445 table A.1 and 18.4, unless other specified.

 

- Kaikki hitsaukset standardin EN13445 taulukon A.1 ja 18.4 mukaan, ellei toisin mainittu.

 

- For fillet welds "a" shall be 0,7 x t, where t is the thinner plate, unless otherwise specified, min 3mm.

 

- Piena hitsien a-mitta on 0,7 x t, missä t on ohuemman levyn vahvuus, ellei toisin mainittu, minimi 3mm.

 

- Tolerances according to EN13445

 

- Toleranssit standardin EN13445 mukaisesti

 

- Material certification: EN10204:2004
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DN150 umpilaippa vakiona

DN150 aurinkovaihdin (lisävaruste)

Ecowec-hybridivaihdin R08
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Y10.1 Vastuksen 

maksimipituus

säiliön sisäpinnasta 430mm

Y3.1 Vastuksen maksimipituus

säiliön sisäpinnasta 680mm
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